
ردینوآوری ، تدوین دانش فنی ، طراحی و ساخت نمونه کارب
نندهبدون استفاده از بلوک های خنک ک( اکسیژن، آهک و کربن)لانس های دمش 



انتقال حرارت در کوره های قوس الکتریکی

oفهرست مطالب

تحلیل حرارتی و شرایط کاری بلوک های خنک کننده  

تحلیل حرارتی و شرایط کاری لانس های بدون بلوک 

ارائه پیشنهادات جهت بهینه سازی دمش اکسیژن



بلوک خنک کننده لانس 

حال حاضر

لانس اکسیژن بدون بلوک

طرح پیشنهادی



انتقال حرارت در کوره قوس الکترکی



هداده های موجود برای تحلیل حرارتی کور

توان الکتریکی

کربن-متان –اکسیژن 

دبی و دمای پانل ها و لانس ها

دبی و دمای گاز های خروجی

دمای نقاط مختلف کوره



درجه180کانتور سرعت در زانوی 



درجه180فشار در زانوی 



کانتور دما بر روی سطوح خارجی پانل های سقف



کانتور دما بر روی سطوح خارجی پانل های سقف



ه هاتوزیع تنش در محل اتصال کپ و لول



بلوک نگهدارنده لانس های دمش

بلوک نگهدارنده لانس های دمش

وزن 370

عمر کاری

قابلیت ساختنامطلوب 

1500

هزینه تولید بسیار بالا



فلز
گرمایینسبیهدایتکیالکترینسبیهدایت

(100=مس )(100=مس )

106108نقره

100100مس

7276طلا

6256آلومینیوم

3941منیزیم

2929روی

2515نیکل

2324کادمیم

1817کبالت

1717آهن

17-1713-13فولاد

1618پلاتین

1517قلع

89سرب

4/55آنتیموان

غیر آلیاژی–مس 

انواع مس 

الکترولیتی تصفیه شده-1

بدون اکسیژن-2

اکسیژن زدایی  شده-3
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غیر آلیاژی–مس 

خصوصبه واحیاکنندهگازهایراجامدتصفیه شدهمسسانتیگراد،درجه400بالایهایدمادر
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دهندانجامواکنششده،پخشCu2Oباوکنندنفوذجامدمس

http://www.wikipg.com/show_context.aspx?id=10992&lang=fa
http://www.wikipg.com/show_context.aspx?id=2638&lang=fa


کانتور دما بر روی پوسته خارجی لانس



کانتور دما بر روی پوسته خارجی لانس



کانتور دما در سطح مقطع عرضی برش خورده



کانتور دما در مقطع برش خورده طولی



کانتور سرعت در نواحی مختلف



مزیت های استفاده از لانس های بدون بلوک

کاهش هزینه های خرید دمنده ها-1

قابلیت اطمینان بالا نسبت به بلوک های ساخت داخل -2

تولید با کیفیت بالا بدون نیاز به تکنولوژی ریخته گری-3

امکان تنظیم زاویه لانس در کوره -4

امکان تعویض سریع لانس در محل گرم-5

کاهش چشمگیر زمان توقفات-6



مزیت های استفاده از لانس های بدون بلوک


